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5^ Palier de roulement ferme pour convertir un mouvement rotatoire en un mouvement linealre. 



^) Llnvention conceme un paPier de roulement ferm§ pour 
convertir un mouvement rotatoire en un mouvement linealre. 

Ledit palier comporte un boTtier tubulaire 2 dans lequel sont 
incorpores en alternance, selon le principe d'une realisation 
modulaire. des bagues de roulement 1. 10 et des organes 
d'espacemait Cela permet d'obtenir le type de realisation 
souhaite dudit palier. Lesdites bagues et lesdits organes sont 
centres par un arbre 5. 

Application aux paliera de roulement 
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La presente invention se rapporte a un palier de rou- 
lement du type ferme pour convertir un mouvement rotatoire 
en un mouvement d'avance lineaire pour obtenir de plus grandes 
forces de poussee et une plus grande stabilisation des posi- 
tions relatives d'un arbre et* d'organes de roulement ^ I'aide 
d'organes annulaires ou bagues de roulement inclines les uns 
par rapport aux autres, plusieurs bagues de roulement de ce 
type, mont^es dans un boltier commun^ 6tant en prise 'm^canique, 
par leur face interne, avec la face externe d'un arbre. 

On connalt des paliers de roulement (DE-C-2 709 006) 
qui se composent essentiellement de trois ou quatre bagues 
de roulement glissant par leur face interne de roulement sur 
des arbres lisses arrondis. Ces bagues sont inclinees par 
rapport A I'axe de l*arbre et sont relives ^ cet arbre par 
friction. Les surfaces de contact entre 1' arbre et les bagues 
de roulement, ainsi que la position inclinee de ces dernieres, 
sont s^lectionn^es de telle fa^on que les pistes de roulement 
desdites bagues sur l*arbre decrivent des lignes helicoidales 
identiques. Les bagues de roulement sont logees dans un boitier 
en deux parties muni d'^chancrures correspondantes pour rece- 
voir les bagues de roulement et les elements elastiques ser- 
vant ii engendrer les pressions (assemblage par friction). 
Ces paliers de roulement ont une grande precision, mais lis 
sont trop compliques et trop particuliers pour de nombreux 
cas d "application. Ainsi, avec cette forme de realisation, 
il est par exemple Impossible de transformer le pas t gauche 
de m^canismes a filetages en un pas ^ droite, ou d' obtenir 
une autre valeur de ce pas. L ' inconvenient consiste egalement 
en la subdivision du bo£tier en deux parties, qui n^cessite 
toujours une adaptation et un vissage en fonction des dimen- 
sions mutuelles. 

En se basant sur Inexperience de cet etat de la technique, 1* inven- 
tion a pour objet de simplif ier ce type de" mecanismes connu 
^quipe de paliers de roulement, de telle maniere que les 
elements constitutifs n^cessaires puissent itre assembles 
de maniere simple en fonction de la realisation souhait^e 
-du mecanisme, sans qu'il faille prevoir ci cet effet des 
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parties compliquees du boltier munies d'616ments fllet6s et 
d* elements de presslon. 

Conf ormement k l*invention, cet objet est atteint 
par le fait que le paller comporte un boltler tubulaire dans 
lequel des bagues de rouleiaent et des organes d * espacement 
sont disposes en alternance selon une forme de realisation 
raodulaire en vue de former le type de realisation souhaite 
d'un palier de roulement., lesdites bagues et lesdits * organes 
etant centres par un arbre. 

0 Selon d'autres caracteris tiques avantageuses de 

1 'invention, le boitier tubulaire pent §tre muni de surfaces 
de contact sur lesquelles peuvent etre en appui les bagues 
de roulement qui ne sont pas soumises a une presslon. Les 
elements d'espacement peuvent comporter deux faces planes 

5 respectives inscrivant entre elles I'angle d ' inclinaison. 
Chaque organe d'espacement peut etre forme par deux parties 
identiques respectives entre deux bagues de roulement consi- 
derees. Aux extremit^s dudit boitier tubulaire, le palier 
de roulement peut §tre ^ chaque fois en appui seulement par 

0 I'interm^diaire d*une partie d'un organe d'espacement. Four 
engendrer la force de pouss^e necessaire audit palier de 
roulement, il peut §tre prevu une vis de pression agissant 
sur un organe elastique intermediaire repartiteur de pression. 
£n variante, on peut utiliser a la place de la vis de pression 

5 _ un_ resso^t plat_tra^pez^id_^ Enfin, ledit palier de roulement 
assemble selon le principe modulaire peut §tre bloque et 
retenu sans aucun jeu, aux extremites du boxtier tubulaire, 
par des bagues 61astiques respectives inserees dans des 
gorges. 

0 L' invention va a present §tre d^crite plus en detail 

a titre d'exemples nullement limitatifs, en regard des dessins 
annexes sur lesquels : 

la figure 1 est une vue par-devant avec coupe par- 
tielle d*un palier de roulement equipe de trois bagues de 
^ roulement, ces trois bagues etant toutefois ajustees avec 
un pas a droite ; 

la figure 2 est une vue en plan avec coupe partielle 
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correspondant a la figure 1 ; 

la figure 3 est une demi-vue demi-coupe transversale 
correspondant k la figure 1 ; 

la figure 4 est une vue en plan d'un palier de rou- 
lement du m§nie type muni de trois bagues concuea pour un pas 
a gauche ; 

la figure 5 est une vue schematique d'un palier de 
roulement qui, d la diff6rence des figures 1. 2 et 4.. est 
dot6 de quatre bagues de roulement concues 6galement pour 
un pas A droite ; 

la figure 6 est une vue fragmentaire avec coupe par- 
tielle de I'agencement d'un ressort plat de pression destine 
principalement i des paliers de roulement munis de quatre 
bagues et 

la figure 7 est une vue avec coupe partielle d'un 
ressort de pression associe ^ la bague de roulement. 

La forme de rSalisation de paliers de roulement est 
d6termin6e en premier lieu par deux exigences dictees par 
la pratique. Du point de vue ext6rieur. on considers d'une 
part la forme de realisation devant s'adpater aux particula- 
rit6s de la machine ou de I'appareil (position des bagues 
de roulement) tandis que. d'autre part, une importance est 
accordfee au pas qui est n6cessaire au deroulement du mouvement 
souhait6 et qui, independent de la configuration externe. 
peut Stre tres different. 

La separation de la forme de realisation selon la 
position et I'inclinaison (pas) des bagues de roulement permet 
d'obtenir une possibility de variation particuli^rement grande, 
II n'est pas n^cessaire de serrer deux bagues externes 
de roulement 1 sur tout le pourtour d'un boftier 2 ; les 
contacts etablls en deux points 3 et 4 suffisent pour assurer 
la position desdites bagues, dans le boltier. perpendiculairement 
ii un arbre 5. Ces deux points precit^s se trouvent, dans 
i'exemple considere, sur deux surfaces rectilignes 6 et 7 
qui constituent des cordes sur la section par ailleurs circu- 
laire de la silhouette du boltier. et qui sont choisies de 
fafon que lesdits points. 3 et 4 soient suffisamment eloignes 
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I'un de I'autre pour qu'on obtienne une position stable des 
bagues de raulement 1. Du c6t6 desdits points 3 et 4, I'arbre 
5 est egalement en contact avec la face interne de roulement 
des bagues 1 en des points de roulement 8 et 9, ce qui leur 

5 confere leur position stable 'par rapport au boitier. Dans ^ 
la region d'une bague m^diane de roulement 10 (figure 1), 
qui touche I'arbre en un point 11 (decale de 180* par rapport 
aux points 8 et 9),le bo£tier 2 possede un decolletage au 
tour 12 menag6 de fa^on que ladite bague mediane puisse etre 

j^Q poussee centre I'arbre au moyen d'une vis de pression 13, 
sans toucher le boltier en un autre endroit. L ' inclinaison 
des bagues de roulement perpendiculairement a I'arbre 5 selon- 
un angle d * inclinaison ±_ ^ .(figures 2 et 4) est determin^e 
par des bagues d*espacement 14 pouvant Stre utilisees soit 

15 pour un pas t droite (figure 2), soit pour un pas k gauche 
(figure 4). Les figures annexees mettent en Evidence que . 
le meme nombre de bagues d'espacement 14 peut gtre utilise 
non seulement pour les deux Inclinaisons , mais egalement pour 
des paliers de roulement munis de quatre bagues 1 et 10 

20 (figures 2 et 5), I'angle de conicite correspondant dans ce 
cas k I'angle d * inclinaison ^ . Ces bagues d ' espacement , 
d^limitant les bagues de roulement 1 et 10, sont de realisa- 
tion cuneiforme. Pour modifier 1 ' inclinaison, il suffit par 
consequent d'inverser ces bagues cuneiformes d'espacement 

25 14. De la sorte, on peut egalement obtenir de maniere simple 
de petites inclinaisons , representant par exemple des frac- 
tions d'un degre, ce qui n'est que dif f icilement possible 
en presence de filetages normaux coop6rant par conformation. 
Neanmoins, ces organes d'espacement doivent etre congus de 

30 fa^on qu'ils conservent dans le boltier la position qui leur 
a 6t6 assignee par r^glage. Dans le cas considere, on a par 
exemple menage dans le boitier des gorges 15 dans lesquelles ^ 
s'engagent des saillxes correspondantes 16 des bagues 
• d'espacement 14. Ces bagues d'espacement cuneiform.es peuvent 

35 egalement etre conform6es de fagon qu'elles ehtourent les 
arbres avec une etancheite parfaite, sans pour autant les 
freiner, ou bien, dans la negative, en les freinant seulement 
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16gerement. Get effet peut gtre renforce par un choix de. 
mat6riaux appropri6s constituant les" bagues d ' espacement 
ainsi que par la configuration desdites bagues, en particulier 
lorsqu-il convient aussi de maintenir en reserve des lubri- 
fiants dans des renf oncements. de ces bagues d ' espacement . 

Dans la description qui pr6c6de,la piece 13 a ete 
qualifies de vis pour engendrer la pression qui est necessaire 
pour assurer la liaison par friction entre les bagues de rou- 
lement I et 10 et I'arbre 5. Entre cette vis et le pourtour 
externe de la bague mSdiane 10. on a intercale des elements 
elastiques 17 servant d ' accumulateurs de pression et permet- 
tant d'ajuster la force a diff^rentes valeurs, ces Elements 
consistant par exemple en des rondelles 61astiques. en des 
ressorts en caoutchouc ou en des organes analogues. lis peu- 
vent exercer une pression seulement sur la bague de roule- 
ment 10 comme le montre la figure 1 (palier a trois bagues). 
ou bien agir sur les deux bagues m^dianes 10 dans le cas de 
la figure 5 (palier a quatre bagues). La figure 6 montre une 
autre solution. Deux vis 18 et 19 permettent d'ajuster un 
ressort plat 20 d'une mani^re telle que ce ressort soit en 
appul sur les deux bagues medianes 10 approximativement en 
des points 21 et 22. Etant donn6 que ces deux points 21 et 
22 sont relegues a l'ext6rieur d'un axe 23-24, la pression 
est iiialgr6 tout repercut6e unif ormement les deux bagues de 
roulement 10, iii€me dans le cas oH. par suite d ' impr^cisions 
de fabrication ou d'usure, les points de pression 21 et 22 
accuseraient une difference de hauteur. Ce ressort trapezoidal 
20 peut gtre realist de facon qu'll touche les bagues de rou- 
lement sur une surface la plus grande possible de maniere 
a rdpercuter la pression unif ormement , 6ventuellement par 
I'entremise de moyens r6partiteurs de pression. Naturellement , 
si besoin est, il est 6galement possible d'utlllser d'autres 
ressorts trapezoidaux 20. 

Pour assurer la cohesion entre les bagues de roulement 
et les bagues d ' espacement , des gorges 25 sont eiaborees dans 
les extremites du boltler en vue de recevoir des bagues elas- 
tiques 26. Pour des objectifs particuliers . des paliers de 
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roulement de plus grandes longueurs sont egaleiuenc necessaires. 
A cette fin, on utilise seulement un plus long troncon du 
profil du boxtier 2 et on intercale des organes tubulaires 
d ' espacement entre les bagues cuneiformes d * espacement lA. 

5 Lorsqu'on utilise des paliers de roulement appliquant 

une force de poussee plus grande, par exemple une force 4e 
poussee limite multipliee par deux, il est possible d'incorpo- 
rer, dans un boltier 2 presentant en consequence une plus 
grande longueur, quatre autres bagues de roulement 1, 10 et 

10 six bagues d'espacement 14 correspondantes , auquel cas il con- 
vient de veiller a ce que la repartition de pression soit 
statiquement irreprochable et que des contraintes les plus 
identiques possible soient impos6es ^ toutes lesdites bagues 
1, 10. 

15 Le bo£tier peut, lui aussi, presenter une autre forme, 

par exemple une configuration externe arrondie munie ou non 
de saillies. La forme representee dans le present memoire a 
I'avantage que, par exemple, des trous de fixation 27 peuvent 
§tre 61abor^s dans les coins de la face extr§me du carr6 repr6- 

20 sente sur la figure 3, et non pas seulement sur les surfaces 
du t^tragone. 

II va de soi que de nombreuses modifications peuvent 
gtre apportees aux paliers d6crits et representes, sans sortir 
du cadre de I'invention. 
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REVENDICATIONS 

1. Palier de roulement du type ferme pour convertir 
un mouvement rotatolre en un mouvement d'avance lineaire afin 
d'obtenir de plus grandes forces de poussee et une plus grande 
stability des positions relatives d'un arbre et d'organes 

de roulement a I'aide d'organes annulaires ou bagues de roule- 
ment inclines les uns par rapport aux autres, plusieurs bagues 
de roulement de ce type, mont^es dans un boxtier coramun, etant 
en prise m^canique par leur face interne avec la face externe 
d'un arbre, palier caracterise par le fait qu'il comporte 
un boltier tubulaire (2) dans lequel sont incorpores en alter- 
nance, selon une realisation modulaire, des bagues de roule- 
ment (1,10) et des organes d'espacement (14), en vue de former 
le type de realisation souhait^ d*un palier de roulement, 
lesdites bagues et lesdits organes dtant centres par un arbre 
(5). 

2. Palier selon la revendication 1, caracterise par 
le fait que le boitier tubulaire (2) est muni de surfaces 
de contact (6»7) sur lesquelles sont en appui les bagues de 
roulement (1) qui ne sont pas soumises a une pression* 

3. Palier selon I'une des revendications 1 et 2 , 
caracterise par le fait que les organes d'espacement (14) 
possedent deux faces planes respectives qui inscrivent entre 
elles l*angle d ' inclinaison i jS> ) * 

4. Palier selon l*une quelconque des revendications 

w 

1^3, caracterise par le fait que, entre deux bagues de 
roulement respectives (1), chaque organe d'espacement (14) 
est constitue de deux parties respectives identiques. 

5. Palier selon I'une quelconque des revendications 

1 a 4, caracterise par le fait que, aux extremites respectives 
du boitier tubulaire (2), ledit palier est en appui a chaque fois 
par I'intermediaire d'une partie d'un organe d'espacement 
(14). 

6. Palier selon I'une quelconque des revendications 
la 5, caracterise par le fait que, pour engendrer la force 
de poussee necessaire k ce palier de roulement, il est prevu 
une vis de pression (13) qui agit sur un element intermediaire 
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elastique (17) repartiteur de pression. 

7- Palier selon 1 * une quelconque des revendica t ions 
1 a 6, caracterise par le fait qu'il est possible d'utiliser, 
a la place de la vis de pression (13), un ressort plat tra- 

5 p^zoidal (20). 

8, Palier selon I'une quelconque des revendications 
1 a 7, caracterise par le fait que, aux extr6mites du bo£tier 
tubulaire (2), ce palier assemble selon le principe modulaire 
est bloque et retenu sans aucun jeu par 1 ' int ermediaire de 

10 bagues elastiques respectives (26) inserees dans des gorges 
(25). 
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FRENCH PATENT APPLICATION NO. 2.54 L395 

The present invention relates to a. roller bearing, of the closed type, to 
convert a rotational movement into a linear advancing movement in order to 
obtain greater propulsion forces and greater stability of the relative positions of 
a shaft and of roller members by means of annular members or roller rings 
inclined relative to one another, a plurality of roller rings of this type, mounted 
in a common casing, being mechanically in contact, through their iritemal face, 
with the extemal face of a shaft. 

Roller bearings are known (DE-C-2 709 006) which are substantially 
made up of three or four roller rings sliding by their intemal roller face on 
smooth rounded shafts. These rings are inclined relative to the axis of the shaft 
and are connected to this shaft by fiiction. The contact surfaces between the 
shaft and the roller rings, as well as the inclined position of these rings, are 
selected in such a manner that the roller tracks of said rings on the shaft 
describe identical helical lines. The roller rings are housed in a casing, formed 
from two portions and provided with corresponding cut-out portions to 
accommodate the roller rings and the resilient elements which serve to generate 
the pressures (assembly by fiiction). These.roller bearings have great precision, 
but they are too complicated and too specific for many applications. Thus, with 
^^s form of embodiment, it is impossible, for example, to transform the left- 
liand pitch of thread mechanisms into a right-hand pitch, or to produce another 
<^alue of this pitch. The disadvantage also consists in the sub-division of the 
casing into two portions, which always necessitates adaptation and screwing 
depending on the mutual dimensions. 

Based on the experience of this prior art, the object of the invention is to 
simplify this known type of mechanism, fitted with roller bearings, in such a 
manner that the necessary constituent elements can be assembled in a simple 
manner as a fiinction of the desired embodiment of the mechanism, without it 
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being necessary to provide, for this purpose, complicated portions of the casing 
provided with threaded elements and with pressure elements. 

According to the invention, this object is achieved by the fact that the 
bearing includes a tubular casing, in which roller rings and spacer members are 
disposed altemately, according to a modular embodiment, with a view to 
forming the desired type of embodiment of a roller bearing, said rings and said 
members being centred by a shaft. 

According to other advantageous characteristics of the invention, the 
tubular casing may be provided with contact surfaces on which may be 
supported the roller rings which are not subjected to pressure. The spacer 
elements may have two respective planar faces which inscribe therebetween the 
angle of inclination. Between two roller rings in question, each spacer member 
may be formed by two respective identical portions. At the ends of said tubular 
casing, the roller bearing may be supported each time only through the 
intermediary of one portion of a spacer member. To generate the propulsion 
force necessary for said roller bearing, a pressure screw may be provided, acting 
on an intermediate pressure-distributing resilient member. As a variant, in place 
of the pressure screw, a flat trapezoidal spring may be used. Finally, said roller 
bearing, assembled according to the modular principle, may be locked and 
retained without any play, at the ends of the tubular casing, by respective 
r^ilient rings inserted in grooves. 

^ The invention is now going to be described in more detail, by way of 
non-limiting examples and with reference to the accompanying drawings, in 
which: 

Figure 1 is a front view, in partial cross-section, of a roller bearing fitted 
with three roller rings, these three rings being adjusted, however, with a right- 
hand pitch; 

Figure 2 is a plan view, in partial cross-section, corresponding to Figure 

1; 
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Figure 3 is a half-view, in half-cross-section, corresponding to Figure 1; 

Figure 4 is a plan view of a roller bearing of the same type provided with 
three rings designed for a left-hand pitch; 

Figure 5 is a schematic view of a roller bearing which, differing from 
Figures 1, 2 and 4, is provided with four roller rings also designed for a right- 
hand pitch; 

Figure 6 is a fragmentary view, in partial cross-section, of the 
arrangement of a flat pressure spring principally intended for roller bearings 
fitted with four rings; and 

Figure 7 is a partial cross-sectional view of a pressure spring associated 
with the roller ring. 

The shape of embodiment of roller bearings is determined in the first 
place by two exigencies dictated by practicality. From the extemal point of 
view, the front shape of embodiment is considered, on the one hand, to adapt to 
features of the machine or of the apparatus (position of the roller rings) whilst, 
on the other hand, importance is given to the pitch which is necessary for 
carrying out the desired movement and which, independent of the extemal 
configuration, may be very different. 

The separation of the shape of embodiment according to the position and 
the inclination (pitch) of the roller rings permits a particularly great possibility 
of variation to be obtained. 

^ It is not necessary to press two extemal roller rings 1 onto the whole of 
the periphery of a casing 2; the contacts, established at two points 3 and 4, 
suffice to ensure the position of said rings, in the casing, perpendicularly to a 
shaft 5. These two aforementioned points are situated, in the example in 
question, on two rectilinear surfaces 6 and 7 which make up chords on the 
otherwise circular section of the silhouette of the casing, and which are selected 
so that said points 3 and 4 are sufficiently remote from each other to produce a 
stable position of the roller rings 1 . On the side of said points 3 and 4, the shaft 
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5 is also in contact with the internal roller face of the rings 1 at roller points 8 
and 9, and this confers on them their stable position relative to the casing. In 
the region of a median roller ring 10 (Figure 1), which touches the shaft at a 
point 1 1 (offset by 180° relative to points 8 and 9), the casing 2 has a lowered 
point at the turn 12, provided so that said median ring can be propelled against 
the shaft by means of a pressure screw 13, without touching the casing at any 
other place. The inclination of the roller rings perpendicularly to the shaft 5 
according to an angle of inclination ± P (Figures 2 and 4) is determined by 
spacer rings 14, which may be used either for a right-hand pitch (Figure 2) or 
for a left-hand pitch (Figure 4). The accompanying Figures reveal that the same 
number of spacer rings 14 may be used not only for the two inclinations, but 
also for roller bearings provided with four rings 1 and 10 (Figures 2 and 5), the 
angle of conicity corresponding in this case to the angle of inclination p. These 
spacer rings, defining the roller rings 1 and 10, have a cuneiform configuration. 
In consequence, to modify the inclination it is sufficient to reverse these 
cuneiform spacer rings 14. In this manner, small inclinations can also be 
obtained in a simple manner, representing for example fractions of a degree, and 
this is only possible with difficulty in the presence of normal threads which co- 
operate by conformation. Nevertheless, these spacer members must be designed 
so that they retain in the casing the position which has been assigned to them by 
agljustment. In the case in question, for example, grooves 15 have been 
provided in the casing, in which grooves engage corresponding projections 16 
of the spacer rings 14. These cuneiform spacer rings may also be shaped so that 
they surround the shafts in a perfectly sealed manner, without however 
restraining them, or indeed, in the negative, by only restraining them slightly. 
This effect may be reinforced by a choice of appropriate materials making up 
the spacer rings, as well as by the configuration of said rings, in particular when 
it is also appropriate to store lubricants in recesses of these spacer rings. 
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In the preceding description, the part 1 3 has been described as a screw to 
generate the pressure which is necessary to ensure the connection by friction 
between the roller rings 1 and 10 and the shaft 5. Between this screw and the 
external periphery of the median ring 10, resilient elements 17 have been 
interposed and serve as pressure accumulators permitting the force to be 
adjusted to different values, these elements consisting, for example, of resilient 
washers, rubber springs or analogous members. They may exert a pressure only 
on the roller ring 10, as Figure 1 shows (bearing with three rings), or indeed act 
upon the two median rings 10 in the case of Figure 5 (bearing with four rings). 
Figure 6 shows another solution. Two screws 1 8 and 1 9 permit a flat spring 20 
to be adjusted in such a manner that this spring is supported on the two median 
rings 10 approximately at points 21 and 22. Given that these two points 21 and 
22 are relegated to the outside of an axis 23-24, the pressure is distributed 
uniformly, despite everything, to the two roller rings 10, even in the event 
where, as a result of manufacturing inaccuracies or wear, the pressure points 21 
and 22 would cause a height difference. This trapezoidal spring 20 may be 
provided so that it touches the roller rings on as large a surface as possible, so as 
to distribute the pressure uniformly, possibly by the interposition of pressure- 
distributing means. Naturally, if necessary, it is also possible to use other 
trapezoidal springs 20. 

^ In order to ensure cohesion between the roller rings and the spacer rings, 
^grooves 25 are provided in the ends of the casing with a view to accommodating 
rfcsilient rings 26. For special purposes, roller bearings of greater lengths are 
also necessary. For this purpose, only a longer section of the profile of the 
casing 2 is used, and tubular spacer members are interposed between the 
cuneiform spacer rings 14. 

When roller bearings applying a greater propulsion force are used, for 
example a limit propulsion force multiplied by two, it is possible to incorporate, 
in a casing 2 having in consequence a greater length, four other roller rings 1 , 
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10 and six corresponding spacer rings 14, in which case it is appropriate to 
ensure that the distribution of pressure is statically irreproachable and that the 
most identical possible constraints are imposed on all of said rings 1,10. 

Also, the casing itself may have a different shape, for example a rounded 
external configuration, which is provided or not with projections. The shape 
illustrated in the present case has the advantage that, for example, securing 
holes 27 may be provided in the comers of the extreme face of the square 
illustrated in Figure 3, and not only on the tetragonal surfaces. 

It goes without saying that numerous modifications may be applied to the 
bearings described and illustrated, without departing from the scope of the 
invention. 



CLAIMS 



1 . Roller bearing, of the closed type, to convert a rotational movement into a 
linear advancing movement in order to obtain greater propulsion forces and 
greater stability of the relative positions of a shaft and of roller members by 
means of annular members or roller rings inclined relative to one another, a 
plurality of roller rings of this type, mounted in a common casing, being 
mechanically in contact, through their internal face, with the external face of a 
shaft, said bearing being characterised by the fact that it includes a tubular 
.casing (2), in which are incorporated alternately, according to a modular 
embodiment, roller rings (1, 10) and spacer members (14), with a view to 
forming the desired type of embodiment of a roller bearing, said rings and said 
members being centred by a shaft (5). 

2. Bearing according to claim 1, characterised by the fact that the tubular 
casing (2) is provided with contact surfaces (6, 7) on which are supported the 
roller rings (1) which are not subjected to pressure. 

3. Bearing according to one of claims 1 and 2, characterised by the fact that 
the spacer members (14) have two respective planar faces which inscribe 
tljerebetween the angle of inclination (p). 

4. Bearing according to any of claims 1 to 3, characterise^! by the fact that, 
between two respective roller rings (1), each spacer member (14) is made up of 
two respective identical portions. 

5. Bearing according to any of claims 1 to 4, characterised by the fact that, 
at the respective ends of the tubular casing (2), said bearing is supported each 
time through the intermediary of one portion of a spacer member (14). 
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6. Bearing according to any of claims 1 to 5, characterised by the fact that, 
to generate the propulsion force necessary for this roller bearing, a pressure 
screw (13) is provided, which acts on an intermediate pressure-distributing 
resilient element (17). 

7. Bearing according to any of claims 1 to 6, characterised by the fact that it 
is possible to use, in place of the pressure screw (13), a flat trapezoidal spring 
(20). 

8. Bearing according to any of claims 1 to 7, characterised by the fact that, 
at the ends of the tubular casing (2), this bearing, assembled according to the 
modular principle, is locked and retained without any play through the 
intermediary of respective resilient rings (26) inserted in grooves (25). 



